(19) 




(12) 



Europaisches Patentamt 
European Patent Office 
Office europeen des brevets (11) EP 0 785 1 41 A1 

DEMANDE DE BREVET EUROPEEN 



(43) Date de publication: 

23.07.1997 Bulletin 1997/30 

(21 ) Numero de depdt: 96490003.9 

(22) Date de depot: 1 7.01 .1 996 



(51) int. CL 6 : B65D 6/18, B65D 5/42 



(84) Etats contractants d6sign6s: 

BE CH DE DK ES FR GB IT LI LU NL SiE 

(71 ) Demandeur: KiPLIVIT SA, Societe Anonyme dite: 
F-59420 Mouvaux (FR) 

(72) Inventeurs: 

• Hennebo, Robert 
F-59250 Halluin (FR) 



• Delplanque, Alain 
F-59250 Halluin (FR) 

(74) Mandataire: Lepage, Jean-Pierre 
Cabinet Lemoine & Associes, 
30, Boulevard de la Liberie 

59800 Liile (FR) 



o 

o 

LU 



(54) Conteneur reutilisable ou jetable pour le conditionnement 



(57) Coriteheur pour lecbndrtionnernerrtdeproduits 
manufactures unitaires ou en: vrac, destine a cohstituer: 
un emballage reutilisable oujetablede forme sensible- 
merit polyedrique et de taible volume; pour le stockage 
et la manutention des produits. ^ *.-<■■ .-. 

Selon (Invention, il est caracterise par le fait' ; qU ? il 
presente : 

une ceinture (1) composee d'au moins quatre ele- 
ments a savoir un premier panneau frontal (2), un 
fond (3). un deuxieme panneau frontal (4) et un 
couvercle (5), ces elements etant relies entre eux 
par des articulations (8 a 10) permettant de plier la 
ceinture (1) af in de former au moins quatre faces du 
conteneur. 

au moins deux rainures (11 a 14, 1V a 14') dispo- 



sees a prpximite de c^aqu 

premier? panneau frontal .(2), le deuxieme, p 

frontal (4) et;le couvercle (5). lesdites rainures de 

chaque- element 4tant;,aiign6es pour realjser une 

coulisse continue. ; • - 

au moins deux : pahn eaux lateraux; (6 1 7) engages 

dans la coulisse, ~ ^ 

des moyens ^(15) ; permettant de maintenir Tepais- 
seur des panh eaux lateraux dans les rainures des 
panneaux frontaux, 

pour realiser un emballage bon marche repliable et reu- 
tilisable. 

Application dans I'industrie du bois et du carton, 
pour la realisation d'emballages en ces materiaux. 
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Description 

L'objet de la presente invention est un conteneur 
pour le conditionnement de produits manufactures uni- 
taires ou en vrac, destine a constituer un emballage 
reutilisable ou jetable de forme sensiblement polyedri- 
que et de faible volume, pour le stockage et la manuten- 
tioh des produits. II trouvera plus particulierement son 
application dans I'industrie du bois et du carton, pour la 
realisation d'ernballages en ces materiaux. 

Les produits industries places dans le conteneur 
pour le conditionnement pourront etre tres divers et 
notamment lourds ou fragiles, unitaires ou en vrac. Par 
exemple. ils pourront etre des pieces detachers pour 
rautomobile ou laeronautique ou encore des materiels 
informatiques, electroniques ou automatiques. 

On connaTt deja des emballages qui permetteni de 
placer dans leur volume interieur des produits af in de 
les stacker ou de les manipuler. Differents materiaux 
sont employes pour realiser de tels emballages, par 
exemple le bois ou le carton ondule. 

Les emballages fabriques en carton ondule sont 
legers. peu onereux et aises a mettre en forme du fait 
de la facility de pliage du carton ondule. Les panneaux 
peu vent etre mis en forme par des pliures du carton et 
solidarises notamment grace a des agrafes. Nean- 
moins, ces embailages sont mecaniquement peu<Tes!s- 
tants. be ce fait ils he permettent pas de supporter de 
lourdes charges ni d'assurer une irriportante protection 
aux chocs des produits iridustriels stdckes. Par ? conse- 
querrt, ils se pr§tent peu au stockage et a la manipula- 
tion des produits lourds et des produits fragiles. 

Par ailleurs, les caisses en carton sont faciles & 
monter mais sont d'rfficilement reuttlisables. En effet, 
elles supportent mal de nombreuses operations de 
montage et de demontage. On constate une usure 
rapide au niveau des pliures du carton ondule et les 
moyens de fixation employes, notamment les agrafes, 
sont difficiles a dernonter. Ces fixations endommagent 
aussi souvent les panneaux de carton ondule. Par con- 
sequent, les emballages en carton ondule sont la plu- 
part du temps destines a n'etre utilises qu'une seule 
fois. Si on desire neanmoins les recycler, il faudra les 
realiser en carton tres epais. Ce type de materiau etant 
tres cher, il est peu employe. Les caisses sont done fa 
plupart du temps en carton moins epais et sont rare- 
ment reutilisees et perdues dans de nombreux cas. 

Etant donne les limites duplication des emballa- 
ges en carton ondule. on a fabrique des conteneurs en 
bois. Le bois offre en effet une meilleure protection des 
produits et est plus resistant que le carton. 

On a particulierement realise des caisses en bois 
repliabies af in de pouvoir les reutiiiser : une fois ''utilisa- 
tion terminee, on replie la caisse vide de facon a ce 
ou'elle occupe un faible volume, ce gui permet de \a 
stocker ou de la transporter plus facilsment. Pcur reali- 
ser une caisse repliable. :! est connu d'utiHser des a»:i- 
cu*aiions af:n 6 a relier les differents e ; ements 
cemgosant ia caisse. 



On peut notamment reajiser une caisse repliable a 
parti r de panneaux lateraux, d'un fond, d'un couvercle 
et de charnieres souples par exemple constitutes par 
des bandes de tissu collees sur les elements constitutifs 

5 de la caisse. Les caisses realisees sont faciles a fabri- 
quer et resistantes. Durant leur utilisation, elles assu- 
rent au produit une bonne protection aux chocs et a 
I'humidite, elles se replient ensuite aisement et occu- 
pent alors un faible volume. Leur duree de vie est par 

10 ailleurs importantes de par la bonne tenue du bois et 
des articulations dans le temps. 

Les caisses repliabies'' en bois connues donnent 
satisfaction principalement lorsqu'elles sontde grandes 
failles et destinees a etre utilisees de nombreuses fois. 

is Neanmoins. leur conception he se prete paVbien a la 
realisation d'ernballages bon marche et de petites 
dimensions. En effet, les caisses pr6senterrt gen6rale- 
ment beaucoup d'elements constitutifs : de rjombreux 
panneaux de bois et de nombreuses articulations sont 

20 necessaires. le cout de ces elements est done impor- 
tant et augmente le prix de revient global de la caisse. 

Par ailleurs, de multiples operations sont p^cessaN 
res a leur fabrication. II faut par exemple mettre en place 
de nombreuses articulations et aussi parfois realiser un 

25 renfort sur le fond pour n^ir^^^l)^senr^e>.- Le pout de 
fabrication est par consequent important et il augmente 
egalement le prix de revient global ^de la caisse. Les 
caisses en bois repliabies existantes; presentent done 
l inconvenient d'etre rejativement cheres, comparees 

30 notamment a celles en carton ondu!6. 

Cet inconvenient a plusieure consequences;: la pre- 
miere est que I e prix el ev 4 e limite les possibi |it<§s d'util isa- 
tion des caisses en bois repliabies, Ainsi, oh realise 
principalement des caisses en bois de grandes tailles. 

35 En effet, les emballages de grandes dimensions ont un 
prix de vente plus eleve que les petits. Par contre, les 
caisses en bois que Ton connaTt jusqu'a present sont de 
conception trop lourdes et trop priereuses pour etre 
competitive dans le domain e des emballages de faible 

40 volume. Un autre inconvenient est done qu'elles s'adap- 
tent peu a la realisation d'ernballages de faible volume. 

Une autre consequence de leur prix de revient 
eleve est que les caisses en bois actuelles ne s'inte- 
grent pas bien dans le marche des emballages perdus. 

45 Elles sont en effet generalement plus couteuses que les 
emballages en carton. De ce fait, il faut souvent amortir 
leur cout sur plusieurs utilisations. C'est pourquoi. les 
utilisateurs desireux de jeter les emballages apres le 
premier usage preferent souvent les caisses en carton 

so meme si celles-ci sont moins resistantes et moins pro- 
tectees pour les produits. Cela fimite encore !a sou- 
plesse d'utilisation des caisses en bois actuelles. 

Le conteneur pour le conditionnement de produits 
manufactures unitaires ou en vrac destine a constituer 

55 un embaHage reutilisable ou jetable de forme sensible- 
ment polyedrique et de faible volume, deceit par la pre- 
sent e invention, passed e de nombreux avantages. 

Un des buts princ ,: paux de ia presente invention est 
de realise;' des embailaoes a un prix de revient oeu 
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eleve. • - 

Ce conteneur pour le conditionnement peut etre 
realise en differents materiaux et notamment le bois et 
le carton. II sera preferentiellement en bois. Dans ce 
cas, i! offre une plus grande simplicite de fabrication que s 
les caisses en bois actuelles. II est en effet constitue de 
peu d'elements. Leur transformation et leur assemblage 
sont peu couteux car ils ne necessitent que peu d'ope- 
rations. Par exemple, la presente invention ne possede 
aucun moyen de fixation courant utilisant des outils, tel 10 
que des clous, des vis ou des agrafes. II s'ensuit que le 
prix de revient de la caisse est moins important puisque 
le cout des matieres premieres et le cout de fabrication 
sont diminues. 

Un autre but de la presente invention est de realiser 15 
des conteneurs de conception simple et d'utilisation 
facile. 

En effet, un avantage du conteneur ici decrit est 
que son utilisation est tres aisee. II presente peu de 
constituants et ii se monte facilement et rapidement. II 20 
est done non seulement moins cher mais aussi plus 
pratique que les caisses en bois que Ton connaTt 
jusqu'a present , , 

Un autre but de la presente invention est de realiser 
des emballages de divers volumes et notamment de fai- 25 
ble volume. v . , ... ti , ...... v 

Pour ce faire, la presente iriventibh a ravahtage 
d'etre cTun usage plus souple et plus evqlutif. Etant d'un 
coQt inferieur, elle permet delargir le champ d utilisation 
des ernballages en bois : on peut les tfiiiserde mahief e ; 30 
competitive en differents formats et notamment pour de 
faibles volume?. A titre <l f exemple, on pourra commune- 
ment reajisjer et utiliser des caisses en bois de 1,20 
metres sur 6,40 metre sur 0,40 metre. 

Un autre but de la presente invention est de consti- 35 
tuer un emballage reutilisable et repliable facilement. 

L'usage tres large que Ton peut faire de la presente 
invention est que Ton pourra choisir plus facilement de 
reutiliser ou de jeter Temballage. Le faible prix de revient 
des conteneurs ainsi realises permet d'amortir leur cout 40 
sur un nombre reduit d'utilisations. Un utilisateur desi- 
reux d'utiliser lemballage un nombre limite de fois 
pourra done choisir un conteneur pour le conditionne- 
ment tel que decrit par la presente invention. 

Un autre but de la presente invention est de realiser 45 
des emballages piesentant une bonne cohesion des 
elements les constituant. Pour ce faire, la presente 
invention a I'avantage de permettre la realisation 
d'emballages sensiblement polyedriques dont les ele- 
ments constitutifs possedent une bonne tenue. L'utilisa- so 
tion de rainures pour maintenir les panneaux iateraux 
permet de bloquer fermement chaque element une fois 
ie conteneur forme et le couvercle ferme. Le conteneur 
presente ainsi peu de jeu relatif entre ses constituants. 
sa mise en forme est precise et i! presente un bon main- 55 
tien et un bon equerrage. 

Un autre avantage est cue le conteneur pour !e 
conditionnement ici decrit offre qlusieurs ocsslbiiites de 
chs/gernent. On peut en effet inircduire !es produits a 



stocker par le haut du conteneur une fois le couvercle 
ouvert. On peut egalement effectuer un chargement 
avant de placer Tun des panneaux Iateraux du conte- 
neur sans nuire a la cohesion de I'ensemble. II est ainsi 
possible de charger le volume interieur par le c6te. 

Un autre but de Tinvention est done de constituer un 
conteneur possedant une grande souplesse dans le 
choix du mode de chargement desire. 

Par ailleurs, les differents modes de realisation de 
la presente invention offrent de nombreuses possibiiites 
de manutention des conteneurs. On pourra adapter des 
moyens de prehension sur le conteneur suivant ('utilisa- 
tion desiree. 

Un autre but de la presente invention est done de 
realiser des caisses faciles a transporter et a manipuler 
meme avec des charges importantes. * : : 

D'autres buts et avantages apparaTtrorrt dans la 
description suivante qui n'est cepehclant donriee cju'a 
titre indicatif. 

Lobjet de la presente invention est un conteneur 
pour le conditionnement de produits manufactures uni- 
taires ou en vrac, destine a constitLJer un emballage 
reutilisable ou jetable de forme sensiblement polyeclri- 
que et de faible volume, pour le stockage et la manuten- 
tion des produits, caracteris6 par le ! feit qu^Pjpre^ente : 

une ceinture compose! dau moins- quatre ele- 
ments a savoir tin premi^r^nnelu frontal, un fond, 
un deuxieme panneau frdntar et un^ couvercle, ces 
eleiTrerrts etant relics : -eMW:'e^$&fi'ti&s articula- 
tions permettant de plier la ceinture af in de former 
au moins quatre faces du conteneur, ' ~ 

au moins deuk rainures dispos^es ^ prbximife 
chaque bord longitudinal sur le / pfemi : er--paii'n'eau 
frontal, le deuxieme panneau frontal et I e couver- 
cle, lesdites rainures de chaque "element etant ali- 
gnees pour realiser une coulisse continue, 
au moins deux panneaux Iateraux engages dans la 
coulisse, 

des moyens permettant de /maintenir I'epaisseur 
des panneaux Iateraux dans les rainures des pan- 
neaux frontaux, 

pour realiser un emballage bon marche repliable et reu- 
tilisable. 

Pour faciliter la comprehension de la description de 
invention figurent en annexe les dessins suivants : 

la figure 1 schematisanries elements constitutifs 
principaux de {'invention, 

la figure 2 iilustrant la formation d'un conteneur 
parallelepipedique, 

!a figure 3 presentant le detail d'un crochet et des 
entailles pour son encastrement, 
la figure 4 iilustrant un mode particulier de realisa- 
tion de invention, 

la figure 5 iilustrant un mode particulier de realisa- 
tion monoblec de rinvention, 

fa figure 5 illusirant un mode particulier de realise- 
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tion de invention en position d'utilisation, 

la figure 7 illustrant un mode particulier de pliage de 

['invention, 

la figure 8 presentant un mode particulier de reali- 
sation de I'invention, 

la figure 9 presentant le mode particulier de realisa- 
tion illustre par la figure 8 sous une autre vue. 

L'objet de la presents invention est un conteneur 
pour le condrtionnement de produits manufactures uni- 
taires ou en vrac. 

La forme de ce conteneur est celle d'un polyedre 
qui pourra se presenter sous plusieurs aspects exte- 
rieurs. Un cas particulier de realisation du polyedre sera 
un paraileiepipede rectangle. Un autre cas particulier 
sera un polyedre a ceinture heaagonale ou erKXjrejun 
polyedre dont certainesfaces fpnt trapezoTdales: 1 

Le conteneur est principalement c^mpqs£ d'une 
ceinture (1) et de panneaux iateraux (6 et 7). 

La ceinture (1) comporte au moins quatre elements 
: un premier panneau frontal (2), un fond (3), un 
deuxieme panneau frontal (4) et un couvercle (5). Ces 
elements pourrorrt etre fabriques en divers materiaux et 
notamment en bois ouen carton, lis se prisentent sous 
la forme de panneaux rectangulaires de dimensions, et 
cf epaisseurs variables. Dans le mode particulier iilustre 
par la figure 1, le couvercle (5) et le fond (3) ont des 
dimensions egales de m§me que ies deux panneaux 
frontaux (2 et 4) afin ; qu'une^ les 
faces du couvercle (5) et du fond (3), ainsi que celles 
des panneaux ^frontaux soient bien en vis-a^vis et les 
cotes a angle droit. 

Des articulations, (8 & 10) permettent de relier le 
premier panneau frontal (2) au fond (3), le fond (3) au 
deuxieme panneau frontal (4) et le deuxieme panneau 
frontal (4) au couvercle (5). Ces articulations (8 a 10) 
pourront par exemple etre des bandes de tissu collees 
sur les elements. Neanmoins. tout moyen d'articulation 
est realisable. Les elements torment ainsi I'ensemble 
solidaire et pliable qu'est la ceinture (1). 

Par ailleurs, les panneaux frontaux (2. 4) et le cou- 
vercle (5) presentent chacun au moins deux rainures 
sur Tune de leurs faces. Ces rainures (11 a 14 et 1 V a 
14') sont paralleled et continues. Elles peuvent avoir 
une profondeur et une largeur adaptees. Les rainures 
(11 a 14, 1Va 14*) sontdisposeesdesortequ'unefois 
la ceinture (1) formee, elles realisent une coulisse con- 
tinue. 

La figure 1 illustre un mode particulier de realisation 
de la ceinture (1) et des rainures (1 1 a 14, 1 V a 14*} for- 
mant la coulisse continue. Dans ce cas particulier, on 
realise deux rainures sur chaque element et la ceinture 
(1) presente deux alignements de rainures. Ces aligne- 
ments sont paralleles entre eux et orientes dans le sens 
longitudinal de !a ceinture. Le positionnement lateral 
des alignements de rainures peut etre variable. Nean- 
moins, on placera preferentiellernent les rainures a 
prcximite de chaque bo:d longitudinal afin de realise*' un 
volume miarieur important. 



Dans un autre mode particulier de realisation, les 
elements constitutifs de la ceinture (1) sont biseautes 
au niveau des articulations (8 a 10) afin de faciliter la 
mise en forme de la ceinture. La presence de ces 

5 biseaux (21) est illustree par la figure 2. Ces biseaux 
(21) s.eront preferentieliement realises a 45° par rapport 
aux faces des panneaux lis autorisent un bon contact 
entre les panneaux articules et permettent une 
meflleure mise en forme et une meilleure resistance du 

10 conteneur. Neanmoins, d'autres realisations sont envi- 
. sageables. 

Le conteneur comprend aussi des panneaux Iate- 
raux (6 et 7). Ces panneaux seront au moins au nombre 
de deux, C'est ce mode particulier qu'illustre la figure 1 . 

15 Leurs dimensions peuvent etre variables dans la 
mesure ou elles autorisent la mise en forme de la 
caisse. L'epaisseur des panneaux sera preferentielie- 
ment inf 6rieure a la largeur des rainures (1 1 a 1 4, 11' a 
1 4') pour pouvpir les y gjisser. 

20 La figure 1 illustre le cas particulier ou les pan- 
neaux Iateraux (6, 7) sont rectangulaires. Leur largeur a 
une dimension sensiblement equivalente a celle de la 
largeur des panneaux frontaux (2, 4). 

La figure 2 presente le mode particulier ou les pan- 

25 neaux (6 7) pnt une epaisseur i^geremerit iriff erieure a 
la largeur des rainures afin de les faire coulisser facile- 
ment et predsement dans les rainures (11 a 14. 11* a 
14-). \ 

La figure 8 presente un mode particulier ou les pan- 

3d neaux lat&ajjx (6, 7) It le fond (3) sont BiseSutes au 
niveau de leurs bonds en contact pour permettre une 
bonne mise en forme du conteneur! Ces biseaux (24) 
pourront par exemple etre realises a 45° par rapport aux 
faces des panneaux. lis permettent un bon appui des 

35 panneaux jateraux sur le fond et renforcent ainsi la 
cohesion du conteneur. 

Les panneaux Iateraux (6, 7) possedent des 
moyens (1 5) permettant d'en maintenir Tepaisseur dans 
les rainures des panneaux frontaux (2, 4). Dans un 

40 mode particulier de realisation, ces moyens sont des 
crochets (15). Ces crochets peuvent etre en acier ou en 
autres materiaux. Leur forme peut aussi etre variable 
ainsi que leur dimension. Leur nombre n'est pas limite. 
La figure 2 presente par exemple le cas de crochets 

45 (1 5) en U. Le crochet est fixe d'un cote au panneau late- 
ral (6, 7) et de lautre cote, a un panneau frontal (2, 4). 
Cette fixation est constitute par un encastrement du 
crochet (15) dans une entaille (20) realisee pres du bord 
sur le panneau lateral et sur le panneau frontal. Le cro- 

so chet (15) permet done d'assurer la cohesion du pan- 
neau lateral et du panneau frontal. 

Dans un autre mode de realisation, des butees (19) 
sont utHlsees pour constituer des moyens permettant de 
maintenir l'epaisseur des panneaux Iateraux dans les 

55 rainures des panneaux frontaux. Ces butees (19) peu- 
vent etre metalliques ou en toute autre matiere. Leur 
nombre et leur forme ne sent pas !i mites. Bies se posi- 
tionnent preferentieliement sur les panneaux frontaux 
(2, 4) a proximite des rainures (1 1 et 13, 1 V et 13'). De 



7 



EP 0 785 141 A1 



8 



cette facon, elles permettent un blocage supplemen- 
taire des panneaux lateraux (6, 7) dans les rainures (1 1 
et 13, 1 V et 13'). En effet. elles s'additionnent a la hau- 
teur des rainures (1 1 et 13, 1V et 13') pour le blocage 
des bords des panneaux lateraux (6, 7). Elles seront par 5 
exemple utiles s'il y a un risque de flechissement des 
panneaux frontaux (2, 4). Ce risque existe en cas de 
chargement tres pesant ou si les dimensions de la 
caisse, et principalement la hauteur des panneaux fron- 
taux (2. 4), sorit importantes. 10 

Un exemple de realisation de cette butee (19) est 
represents en f igure 2. Dans ce cas. elie est constitute 
par une plaque d'acier pliee en L fixee sur un panneau 
frontal et cons&jant un appui plat sur le panneau late- 
ral. • [15 

Dans un autre mode particulier de realisation, les 
panneaux lateraux (6, 7) sont articules sur la ceinture 
(1) au niveau des panneaux frontaux (2 et 4). Les figu- 
res 5, 6 et 7 illustrent ce rripde de realisation. Divers 
moyens d'articulation (1 8) peuvent §tre envisages. On 20 
peut par exemple utiliser des bandes de tissus ou de 
polypropylene cpllees, sur les panneaux a relier Ainsi 
articules Jesj^rin sort solidarisesji la cein- 

ture (1). Le conteneur devient alors nSohoblqc, c'est-a- 
dire que tous ses elements constrtutifs sont solidaires. 25 
Uutilisateur ne 

Par; ajileurs, ;ie qorii&mit "list albte ertti|rement 
repliable, notamment ^selpn ie mode de neaiisatibh illus- 
tre par la figure^ ^ ^ . V,.. 

Dans un autrj particulier de realisation/ le so 

corrteneur peut priesenter plus de deux panneaux late- 
raux (6 0 7) et plus de deux align ements de rainures (ii 
a 1 4, 11 • a 1 4J) $elon ce mode/ on peut compartimenter 
le volume irterieu^ 

Divers,! 6left eiirts peuygpt pat ailleurs etre adjoints 35 
aux elements ^hstitutjfs'pnhd^ux du corrteneur pre- 
cedemment decrit suivant la realisation envisagee. 

Ainsi, dans un mode particulier de realisation, I e 
conteneur cornporte des moyens de prehension (16, 
1 7) afin de faciljter sa manutention et son transport. Dif- 40 
fererrts moyens de prehension peuvent etre envisages. 

A titre d'exemple, des poignees (16) peuvent etre 
positionnees sur un ou plusieurs panneaux. Ces poi- 
gnees (16) peuvent etre en diverses matieres notam- 
ment en acier. Leur nombre, leur dimension et leur 45 
conception sont variables. La figure 4 illustre une possi- 
bility de positionnement des poignees mais cet exemple 
n'est pas limitatif. 

Un autre moyen de prehension peut etre constitue 
par des sangles (17). Ces sangles (1 7) peuvent etre en so 
cuir ou en tissu ou en d'autres matieres. Leur nombre et 
leur dimension ne sont pas limites. Elles seront nean- 
rnoins preferentiellement corigues pour permettre une 
bonne prise en mains. Un mode particulier de realisa- 
tion consjste a fixer ces sangles (17) sur le fond (3) du ss 
conteneur. C est ce cas qu'illustre !a figure 4. 

Le couvercle (5) peut par aillsurs presenter des 
movens de ferrneture (22). Ces mcyens sont destines a 
verrouiMer le couvercle. Differences solutions techniques 



sont possibles notamment ceile illustree par la figure 4: 
Dans ce cas. on realise un verrou (22) en deux parties. 
La premiere est une plaque rectangulaire de dimen- 
sions variables pouvant etre notamment en acier, pre- 
sentant uh trou de taille variable. Cette plaque est fixee 
sur le couvercle (5) par tout moyen.de fixation courant. 
Elie ne repose neanmoins pas totalement sur le couver- 
cle afin que le trou depasse du bord du couvercle. 
L'autre partie composant I e verrou est une languette 
pouvant etre notamment en acier et de dimension varia- 
ble que Ton fixe sur le premier panneau frontal (2). 

L'extremrte de la languette est neanmoins libre et 
depasse de la surface du panneau frontal (2). -Elie 
s'introduit facilemerrt dans le trou et peul seVabattre sur 
la surface de la plaque for marrt aihsi c un ' obstacle a 
I'ouverturedu 1 couvercle (5). * 

Paris' un autre mode particulier d£ realisation, le 
couvercle (5) presente uri rebord (23) comme illustre ii 
la figure 4. Ce rebord (23) permet de renfbrcer le rriain- 
tien en position des panneaux. II est realise sur le bord 
du couvercle (5) que Ton vient appliquer sur Tepaisseur 
du premier panneau frontal (2) et ses dimensions sprit 
variables. Neanmoins, la figure 4 illustre le fait quil feut 
pref erertiellerhent dimer^ioriher te rebord (23) a^ih que 
le couvercle 

neau frorlp^^ - 
sur repiis^eur dii c^uv^ 

du premier panrieau fforital (2) II realise ainsi' un guide 
pour le btiri pbsitionnemeHt des \el$rnerrts v cpnstluaiti le 
conteneur et complete le rdle desTalhures^i 1"a f#1T 

a 14% - ** 1 s ^ 

Le conteneur pour le cbridrtioririemerit de produits 
manufactures unitaires bu. eh viae (destine constituer 
un emballage. d6crrt par la pr6sente invention, esiduti- 
lisation facile II est ici choisi de deenre son fonctionne- 
ment dans le mode particulier d e realisation bu il est de 
forme sensiblement parallelepipedique. 

Le montage du conteneur est une operation simple. 
Les elements composant la ceinture (1) sprit articules. 
De ce fait; on peut plier la ceinture (1) afin de former 
quatre faces du parallelepipede. Eri laissa'rit le couver- 
cle (5) ouvert. il est facile d'engager les panneaux late- 
raux (6, 7) dans la coulisse r^alisee par les rainures (1 1 
a 14, 1 V a 14'). Cette mise en position est schematisee 
par la figure 2. 

Dans le mode particulier de realisation ou des cro- 
chets (15) permettent de maintenir les panneaux late- 
raux (6, 7) dans les rainures des panneaux frontaux (2, 
4). il convientde les fixer dans les entail! es (20) prevues 
sur les panneaux au moment ou on engage ces der- 
niers dans la coulisse. La figure 3 illustre cette mise en 
place des crochets (15). II est ensuite possible de rabat- 
tre !e couvercle (5) du conteneur. 

Une fois ces operations effectuees, on peut utiliser 
le conteneur afin de siocker et de manipuler les produits 
manufactures auxquels il est destine. Le chargement du 
conteneur est tres facile et s'effectue notamment sui- 
vant deux poss^bilites. 

!i est d'abord oossible de charger le conteneur par 
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le dessus. II suffit dans ce cas d'ouvrir le couvercle (5) 
et de disposer les produits dans le volume interieur. 

fl est aussi possible de charger le conteneur par ie 
cote. En effet, une fois le couvercle (5) releve, on peut 
desengager totalement ou partiellement Tun des pan- s 
neaux lateraux (6, 7). L'acces ainsi cree permet de 
charger le conteneur par le cdte aussi bien que par le 
dessus. ' V: *-..; 

Le chargement ainsi realise peut etre relativement 
lourd. Un conteneur en bois,. realise suivant le mode de 10 
realisation ici decrit est en effet particuU&rement resis- 
tant. A titre d'exempie, on a obtenu de bons resultats 
avec un conteneur de dimensions Q,8.m : X t .Q,5 m x 0,5 
m suppprtant une charge de 150 kg. Cette solidite per- 
met d'envisager de larges possibilrtes ^'utilisation du 75 
conteneur decrit par la presente invention. Apres I'utili- 
sation, il est possible de demonter et de replier la caisse 
afin qu'elle occupe un plus faible c volume lors de son 
stockage. de sa manutentioh ou de son transport. Pour 
ce faire, il suffit de desengager, en. les soulenvant, les 20 
panneaux lateraux (6, 7) de la coulisse et de deplier la 
ceinture (1). 

Dans le mode particular de rjsalisation ou le conte- 
neur est monobloc, clest-a^dire ou les panneaux late- 
raux (6, 7) sont articulfe sur la c^irture (1), la mise en 25 
forme s'effectue d;une mani^re partcxilieremerrt simple. 
II suffit en effet 

angle droit par rapport aux panneaux frpntaux (2, 4) sur 
lesquels ils spnt articules. On plie ensuite la .ceinture (1) 
en engageant les panneaux lateraux (6, 7) ^dans les, rai- 30 
nures ( 1 1 a 1 4, 1 1 f a 1 4% Si les moyens (15) per mettant 
de maintenir en position J'epajsseur des panneaux late- 
raux dans les .rainures des panneaux f rqrrtaux sont des 
crochets, il cqrTvient;aJors de les intrqduire en force dans 
les entailles (20). Leacpuyercle (5) peut alqrs etre 35 
rabattu. Le deplage s'effeqtue en inversant les opera- 
tions. 

La figure 7 schematise une possibilite de pliage 
d'un conteneur monobloc vide, Dans ce cas, une fois les 
panneaux lateraux (6, 7) rabattus sur les panneaux 40 
frontaux (2, 4), on plie la ceinture (1) en deux au niveau 
de rarticulation du fond (3) et du deuxieme panneau 
frontal (4). Dans cette configuration, le conteneur replie 
occupe une place tres reduite. Dans le cas du conte- 
neur monobloc, le chargement ne s'effectue que par le 45 
dessus, les panneaux lateraux (6, 7) ne pouvant pas 
coulisser entre les panneaux frontaux (2,4). 

Dans un mode particulier de realisation, le conte- 
neur presente des moyens de prehension (16, 17) afin 
de faciliter sa manipulation. so 

Lorsque ces moyens sont places sur un ou plu- 
sieurs panneaux, la manutention de la caisse se fera 
couvercle (5) rabattu afin de preserver la cohesion des 
elements constitutifs du conteneur. 

Pour permettre fa manutention du conteneur cou- 55 
vercfe (5) ouvert, il est possible de fixer les moyens de 
prehension (16, 17) sur le fond. Dans le mode de reali- 
sation iHustre a la figure 4. des sangles (17) sont fixees 
sur le fond (3} et permettent de soulever !a caisse sans 



nulre a la cohesion des panneaux meme si le couvercle 
(5) est ouvert. Ainsi, on peut, suivant I'emplacement des 
moyens de prehension, manipuler le conteneur couver- 
cle ouvert ou ferme. 

II est par ail I eurs possible d'adapter des moyens de 
fermeture (22) du couvercle (5). Ce point a ete evoque 
precedemment. Suivant le mode de realisation illustre a 
la figure 4, cette fermeture s'opere en deux etapes, 
d'abord lorsqu'on rabat le couvercle (5), on introduit .la 
languette du verrou (22) dans le trou de la plaque fixee 
sur le couvercle (5). Ensuite, on plie la ianguette de 
facon a rabattre son extremite libre sur la plaque du ver- 
rou (22) ? La fermeture. est ainsi realisee par obstacle. 

D'autresrhoo'es de realisation auraient pu etre envi- 
sages sans pour autant sortir du cadre de la presente 
invention. 

Revendications ,.~ v >... 

1. Conteneur. pour ie conditiqnnement de produits 
manufactures unitaires ou eri vrac, destine a cbns- 
tituer yn em^allage reutilisable pu jetable de forme 
sensiblement polyfednque et de faible volume t pour 
le stockage et ja manutention des produits, caracte- 
rise par le fait qu il presente 

- une, ceinture corppds6e d'au mpihs quatre 
elements a savdir un premier panneau frontal 
(2), un fond (3), un deuxieme panneau jfrbntal 
(4) et un couvercle (5), ces elements etant 
relies entre eux par des articulations (8 a 10) 
permetent de plier la ceinture (1) afin de^ for- 
mer au mpins quatre faces du conteneur, 
au moms deux rainures (l Ya 14. 1 1 * a 14*) dis- 
posers ci proximite de chaque bord longitudinal 
sur le premier panneau frontal (2), le deuxieme 
panneau frontal (4) et Ie couvercle (5), lesdites 
rainures de chaque element etant alignees 
pour realise/ une coulisse continue, 
au moins deux panneaux jateraux (6, 7) enga- 
ges dans la coulisse, 

des moyens (15) permettant de maintenir 
f'epaisseur des panneaux lateraux dans les rai- 
nures des panneaux frontaux, 

pour realiser un emballage bon marche repliable et 
reutilisable. 

2. Conteneur pour le conditionnement de produits 
manufactures unitaires ou en vrac, destine a cons- 
tituer un emballage reutilisable ou jetable de forme 
sensiblement polyedrique et de faible volume, 
selon la revendication 1, caracterise par le fait que 
les moyens (15) permettant de maintenir I'epais- 
seur des panneaux lateraux dans les rainures des 
panneaux frontaux sont des crochets fixes par 
encastrement sur ie panneau lateral (S, 7) et sur 
S un des panneaux. frontaux (2, 4). 
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Conteneur pour le condiiionnement de produits 
manufactures unitaires ou en vrac, destine a cons- 
tituer un emballage reutilisable ou jetable de forme 
sensiblement polyedrique et de faible volume, 
selon la revendication 1, caracterise par le fait que 5 
chacun des panneaux lateraux est relie a un pan- 
neau frontal par un moyen d'articulation pour soli- 
dariser tous les elements constitutifs du conteneur, 
les rendre repliables et monoblocs. 

10 

Conteneur pour le conditionnement de produits 
manufactures unitaires ou en vrac, destine a cons- 
tituer un emballage reutilisable ou jetable de forme 
sensiblement polyedrique et de faible volume, 
selon la revendication 1, caracterise par le fait que is 
les panneaux frontaux (2, 4), le fond (3) et le cou- 
vercle (5) sont biseautes au niveau des articula- 
tions (8, 9, 10) afin de faciliter la mise en forme de 
la ceirrture (1). 

20 

Conteneur pour le conditionnement de produits 
manufactures unitaires ou en vrac, destine a cons- 
tituer un emballage reutilisable ou jetable de forme 
sensiblement polyedrique et de faible volume, 
selon la revendication 1 . caracterise par le fait qu'il 25 
preserrte des moyens de prehension (16, 17) per- 
mettant de manipuler facilement le conteneur pour 
le conditionnement. 

Conteneur pour le conditionnement de produits 30 
manufactures unitaires ou en vrac, destine a cons- 
tituer un emballage reutilisable ou jetable de forme 
sensiblement polyedrique et de faible volume, 
selon la revendication 1. caracterise par le fait que 
les panneaux lateraux (6 et 7) et le fond (3) sont 3s 
biseautes au niveau de leurs bords en contact pour 
permettre une bonne mise en forme du conteneur. 

Conteneur pour le conditionnement de produits 
manufactures unitaires ou en vrac, destine a cons- 40 
tituer un emballage reutilisable ou jetable de forme 
sensiblement polyedrique et de faible volume, 
selon la revendication 5, caracterise par le fait que 
lesdits moyens de prehension (16, 17) sont const:- 
tues par des poignees (1 6) permettant la manuten- 45 
von du conteneur pour le conditionnement quand !e 
couvercle (5) est ferme pour bloquer les parois late- 
rales (6, 7). 

Conteneur pour le conditionnement de produits so 
manufactures unitaires ou en vrac. destine a cons- 
tituer un emballage reutilisable ou jetable de forme 
sensiblement polyedrique et de faible volume, 
selon ia revendication 5, caracterise par !e fait que 
lesdits moyens de prehension (IS, 17) sort const;- 55 
:ues par des sangles (17) fixees sur ie fore (5), ces 
sa^e'es ( 1 7) permettant !a manutention cu con-e- 
~?\r DC-..-'* ?e conc'^o^nement cue Je couve : c ! e 



9. Conteneur pour le conditionnement de produits 
manufactures unitaires ou en vrac, destine a cons- 
tituer un emballage reutilisable ou jetable de forme 
sensiblement polyedrique et de faible volume, 
selon la revendication 1, caracterise par le fait qu'il 
possede des moyens de blocage (22) du couvercle 
lorsque le conteneur est ferme. 

10. Conteneur pour le conditionnement de produits 
manufactures unitaires ou en vrac, destine a cons- 
tituer un emballage reutilisable ou jetable de forme 
sensiblement polyedrique et de faible volume, 
selon la revendication 1, caracterise par le fait que 
le couvercle (5) est amenage pour maintenir les 
panneaux lateraux (6. 7) et permettre la prehension 
quand le conteneur est plein. 
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